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DETAILED ACTION 
Information Disclosure Statement 

1. The information disclosure statement (IDS) submitted on 06 February 2007 has 
been considered by the examiner: 

Claim Objections 

2. Claim 7 is objected to because of the following informalities: Claim 7 recites the 
limitation "the body" in the second line. There is insufficient antecedent basis for this 
limitation in the claim. Correction is required. 

Claim Rejections - 35 USC § 102 

3. The following is a quotation of the appropriate paragraphs of 35 U.S.C. 102 that 
form the basis for the rejections under this section made in this Office action: 

A person shall be entitled to a patent unless - 

(b) the Invention was patented or described In a printed publication In this or a foreign country or in public 
, use or on sale In this country, more than one year prior to the date of appRcation for patent in the United 
States. 

4. Claims 1-12.are rejected under 35 U.S.C. 102(b) as being anticipated by British 
Patent Document UK 2 084 855 A (UK '855), 
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An article of jewelry, in a body (18) with an opening (16) being provided in which 
an element of ornamentation (20) is accommodated, in particular a precious, stone or an 
ornamenting stone. The opening of the body of the article of jewelry accommodating 
the element of ornamentation (Figs. 1 and 2). A support for the element of 
ornamentation is formed by the depth of insertion of the element of ornamentation in the 
opening of the body of the article of jewelry and being defined by a lower edge of the 
element of ornamentation. that is supported at least selectively (Figs. 1 and 2). The 
article of jewelry comprises a securing element (edges of 26 over the element of 
ornamentation) extending at least along a part of the circumference of the opening 
(Figs. 1 and 2). The securing element is formed by reaming the opening of the body of 
the article of jewelry in an area surrounding the opening and subsequently stabilizing 
the material which was eroded from the area surrounding the opening of the body (Figs. 
1 and 2). The securing element acts upon an upper edge of the element of 
ornamentation at least selectively and the area surrounding the opening of the body of 
the piece of jewelry is at least partially beveled (Figs. 1 and 2). 

The securing element is formed extending substantially along the whole 
circumference of the opening (Figs. 1 and 2) 

The opening comprises an upper portion with a diameter which is larger than a 
diameter of the element of ornamentation and a lower portion with a diameter which is 
smaller than the diameter of the element of ornamentation (Fig. 1) 

A transition portion is formed between the upper portion and the lower portion of 
the opening that constitutes the support for the element of ornamentation (Figs. 1 and 2). 
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The opening has a means (compressed material) for protection against twisting 
of the element of ornamentation being provided (Figs. 1 and 2). 

The article of jewelry is formed as a ring, a pendant, a part of a link of a chain, 
as jewelry for ears, as part of a clock or a watch or of a watchband (Page -1, lines 5-8). 

A method for manufacturing an article of jewelry (18), especially a ring (Page 1, 
lines 5-8), in the body (18) of which an opening (16) is provided in which an element of 
ornamentation (20) is accommodated. In particular a precious stone or an ornamenting 
stone (Figs. 1 and 2). A first step of the method provides the opening in the body of the 
piece of jewelry with a diameter that is smaller than the diameter of the element of 
ornamentation to be in inserted into the opening (Fig. 1). A subsequent step forms an 
upper portion of the opening with a diameter that is equal to or larger than the diameter 
of the element of ornamentation such that between the upper portion of the opening 
with the diameter and a lower portion of the opening with the smaller diameter there is a 
transition portion serving as a support for the element of ornamentation (Figs. 1 and 2). 
The element of ornamentation is inserted into, the opening and set onto the support (Fig. 
1). A subsequent step the material of the body of the article of jewelry is eroded in an 
area (26) surrounding the opening and that the eroded material is brought to the 
element of ornamentation and accommodated in the opening of the body (Fig. 2). The 
erosion of material in the area of the opening is executed by reaming the area 
surrounding the opening (Figs. 1 and 2). A securing element (edge of 26 over the 
element of ornamentation) for the element of ornamentation is formed from the eroded 
and later restabilized material such that an upper edge of the element of ornamentation 
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is acted upon at least selectively by the formed securing element. The element of 
ornamentation is fixed in position in the opening and the area surrounding the opening 
is beveled at least partially by this teaming (Figs. 1 and 2) 

The securing element is formed extending substantially the whole circumference 
of the opening (Figs. 1 and 2) 

The method is characterized in that a means (compressed material) for ' 
protection against twisting of the element of ornamentation is provided in the support 
(Figs. 1 and 2). 

A tool for the implementation of the method is characterized in that the tool (10) 
comprises a tool body having an interior in which the element of ornamentation may be 
accommodated and that the tool comprises a reaming area at its front face (Fig. 1). 

The reaming area is divided into a plurality of segments (Fig. 2). 

The reaming area is formed extending inclined to the outer surface of the tool 
body (when made along surface 12 that is inclined). 
» 

Claim Rejections - 35 USC § 103 

5. The following is a quotation of 35 U.S.C. 103(a) which forms the basis for all 
obviousness rejections set forth in this Office action: 

(a) A patent may not be obtained though the invention is not identically disclosed or described as set 
forth in section 102 of this title, if the differences between the subject matter sought to be patented and 
the prior art are such that the subject matter as a whole would. hove been obvious at the time the 
invention was made to a person having ordinary skill in the art to which said subject matter pertains. 
Patentability shall not be negatived by the manner in which the Invention was made. 
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6. Claim 13 is rejected under 35 U.S.C. 103(a) as being unpatentable over UK *855 
in view of Yamamoto (US 5,475,910). 

UK '855 discloses an article of jewelry having all the features mentioned above 
for the rejection of claims 1-12. UK '855 fails to disclose that the tool body of the tool is 
disposed at a shank. Yamamoto teaches an article of jewelry (1) in a body with an 
opening (16) being provided In which an element of ornamentation (2) is 
accommodated, in particular a precious stone or an ornamenting stone. The opening of 
the body of the article of jewelry accommodating the element of ornamentation (Figs. 1- 
10). A support for the element of ornamentation is formed by the depth of insertion of 
the element of ornamentation in the opening of the body of the article of jewelry and 
being defined by a lower edge of the element of ornamentation that is supported at least 
selectively (Figs. 1-10). The article of jewelry comprises a securing element (edges of 
the opening) extending at least along a part of the circumference of the opening (Figs. 
1-10). The securing element is formed by reaming the opening of the body of the article 
of jewelry in an area surrounding the opening and subsequently stabilizing the material 
which was eroded from the area surrounding the opening of the body (Figs. 1-10). The 
A tool comprises a tool body. The tool body of the tool is disposed at a shank (3B) (Fig. 
10). The shank is a driving spindle that can be connected rigidly to the tool body (C. 1 1 , 
L. 15-24). Therefore, it would have been obvious to one having ordinary skill in the art 
at the time the invention was made to have the tool body of the body being disposed at 
a shank as taught by Yamamoto in the article of jewelry disclosed by UK '855. Doing 
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so, serves to connect the tool body to a spindle In accordance with the teachings of 
Yamamoto, 

Conclusion 

The prior art made of record and not relied upon is considered pertinent to. 
applicant's disclosure. 

Dover (US 795,109), Burri (US 2,261,958), Brzozowski (US 4,566,294), Favre 
(US 5,044,177), Udko (US 5,218,839) and Espinosa et al. (US 2006/0123846) are cited 
to show state of the art with respect to articles of jewelry that have some of the features 
being claimed by the current application. 

Any inquiry concerning this communication or earlier communications from the 
examiner should be directed to Ruth C Rodriguez whose telephone number is (571) 
272-7070. The examiner can normally be reached on M-F 07:15 - 15:45. 

If attempts to reach the examiner by telephone are unsuccessful, the examiner's 
supervisor, Victor D. Batson can be reached on (571) 272-6987. 

Submissions of your responses by facsimile transmission are encouraged. The 
fax phone number for the organization where this application or proceeding is assigned 
is (571) 273-8300. Recognizing the fact that reducing cycle time in the processing and 
examination of patent applications will effectively increase the patent's term, it is to your 
benefit to submit responses by facsimile transmission whenever permissible. Such 
submission willplace the response directly in our examining group's hands and will 
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eliminate Post Office processing and delivery time as well as PTO's mailroom 
processing and delivery time. For a complete list of correspondence not permitted by 
facsimile transmission, see MPEP § 502.01. In general, most responses and/or 
amendments not requiring a fee, as well as those requiring a fee but charging such fee 
to a deposit account, can be submitted by facsimile transmission. Responses requiring 
a fee that the applicant is paying by check should not be submitted by facsimile 
transmission separately from the check. 

Responses submitted by facsimile transmission should include a Certificate of 
Transmission (MPEP § 512). The following is an example of the format the certification 
might take: 

I hereby certify that this correspondence is being facsimile transmitted to 
the Patent and Trademark Office (Fax No. (571) 273-8300) on (Date) . 
(Typed or printed name of person signing this certificate) 
(Signature) 

If your response is submitted by facsimile transmission, you are hereby reminded 
that the original should be retained as evidence of authenticity (37 CFR 1.4 and MPEP 
§ 502.02). Please do not separately mail the original or another copy unless required 
by the Patent and Trademark Office. Submission of the original response or a follow-up 
copy of the response has been transmitted by facsimile will cause further unnecessary 
delays in the processing of your application, duplicate responses where fees are 
charged to a deposit account may result in those fees being charged twice. 
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Any inquiry of a general nature or relating to the status of this application or 
proceeding should be directed to the receptionist whose telephone number is (571) 272- 
6640. 

Information regarding the status of an application may be obtained from the 
Patent Application Information Retrieval (PAIR) system. Status information for 
published applications may be obtained from either Private PAIR or Public PAIR. 
Status information for unpublished applications is available through Private PAIR only. 
For more information about the PAIR system, see http://pair-direct.uspto.gov. Should 
you have questions on access to the Private PAIR system, contact the Electronic 
Business Center (EBC) at 866-217-9197 (toll-free). 

/RCR/ 

Ruth C. Rodriguez 
Patent Examiner 
Art Unit 3677 



rcr 

December 25, 2008 



/Robert J. Sandy/ 

Primary Examiner, Art Unit 3677 



Receipt .date: 02/06/2007 
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La presente invention conceme un precede de sertissage d'une 
pierre dans un element de metal. 

Dans le domaine de la bijouterie et de Thoriogerie, il est bien connu 
de sertir des pierres precieuses sur un element de metal. 
5 Selon un proc6d6 classique, un operateur vient appliquer une 

onglette, de manidre oblique, d la surface d'une piece de metal pour le 
deformer. En agissant de la sorted le m6tal se deforme pour former un collet qui 
vient recouvrir la peripheric de la pierre et immobilise celle-ci sur Kelement de 
metal. 

10 Ce proc6de est satisfaisant a ceci pres que la deformation du m6tsl 

peut se tradulre par la formation de bavures qui nuisent au caractere de Iiss6 
du bijou ainsi obtenu. 

Un autre Inconvenient de ce procedd est qu'il ne permet de sertir 
des pierres que sur des elements de metaux tels que Tor ou I'argent c'est-a- 

1 5 dire des m6taux presentant une certaine ductility. 

En etfet, lorequll s'agit d'appliquer ce precede d des metaux durs, 
tel que du titane, on constate que Taction de I'onglette agissant obliquement 
par rapport a la surface de la piece de metal ne permet pas de faconner un 
collet car le metal se casse en formant un copeau. 

20 Un autre inconvenient de precede de sertissage actuel tient au fait 

que, dans le cas de pavage, c'est-d-dire de multitude de pierres serties les 
unes d cote des autres sur la surface d'un bijou ou d'une montre, la zone de 
metal qui est dellmitee par les pienres constitue une zone qui apparalt comme 
sombre et ne contribue pas d mettre en valeur les pierres. 

25 Un but de Invention est done de proposer un procedG permettant 

de sertir des pienres dans une piece de metal dur, tel que par exemple du 
titane. 

Un autre but de ('invention est de proposer un proc£d6 de 
sertissage permettant de valoriser les pierres serties. 
30 Selon I'invention, ce procede de sertissage d'au moins une pienre 

presentant un feuilletis dans une piece de m6tal comprenant les etapes 
consistant d.: 

- percer dans la piece de metal au moins un trou susceptible de 
recevoir la pierre, 
35 - mettre en place une pierre dans chaque trou, 
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- appliquer perpendiculairement d la surface de la piSce et d 
proximit6 de la pGriphSrie de chaque trou, un outi! dont TextremitS presente une 
polnte pour refouler une Idvre de metal sur le feuilletis de la pierre, 

- appliquer perpendiculairement a la surface de la ptece I'outil sur la 
5 surface de metal dGlimitee entre deux pieces contigues pour imprimer a la 

surface du metal au moins une empreinte comprenant au molns une facette 
susceptible de reftechir la lumlere. 

Selon une possibility, I'application de I'outil se fait manuellement. 
Selon une autre possibility, PappHcation de I'outil se fait 
10 mfecaniquement 

L'invention conceme Sgalement un outil permettant la mise en 
ceuvre du procede, presentant £ son extr6mit6 au moins une surface se 
terminant par une, points. 

Selon plusieurs formes que peut prendre I'outil : 
15 - Toutil presenle d son extr6mit6 une forme conique terminSe par 

une polnte. 

- I'outil presente d son extrimitS une forme tetraSdrique terminGe 
par une pointe. 

- I'outil pr6sente d son extr6mit6 plusieurs facettes convergentes 
20 vers une pointe. 

- I'outil prfcsente un rayon de 0.2 d 0.5 mm. 

L'invention conceme dgalement le produit te! qu'un bijou ou une 
ptece d'horlogerie comprenant une piece de m6tal sur laquelle sont disposees 
au moins deux pierres pr6sentant un feuilletis, caracterisS en ce qu'il pr6sente, 
25 entre chaque plerre, au moins une empreinte imprim6e dans la surface de la 
pierre de m6tal formant une l&vre recouvrant le feuilletis de la pierre. 

De preference, la surface de la ptece de m£tal delimitee par 
plusieurs pierres est dans sa totality imprimge d'empreinles. 

Selon une possibility avantageuse, les empreintes pr6sentent des 
30 facettes permettant de r6f!6chir la lumtere. 

Pour sa bonne compr6hension, l'invention est decrite en r6f6rence 
au dessin cf annexe reprtsentant, d litre d'exemple non limitatif, une possibility 
de mise en ceuvre du proc6d6 selon {'invention. 

Figures 1 a 3 represented les diff6rentes Stapes de mlsa en 
35 CBUvre de ce proc6de, 
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Figure 4 represents, en vub de dessus, un produit obtenu par ce 

proc6de, 

Figures 5 a 8 montrent plusieurs formes de realisation possibles 
d'outii permettant de mettre en oeuvre le precede selon invention. 

5 La figure 1 montre, en coupe, une piece de metal 1 presentant un 

trou 2 comme ceta est bien connu dans les techniques de sertissage. Ce trou 2 
comprend, du cOte de la surface de la piece de metal 1. une assise conique 3 
et une partie cylindrique 3. On peut noter que I'assise conique 3 sur laquello 
une pierre va reposer se situe a une distance tr£s proche de la surface de la 

10 piece de metal 1 , cette distance pouvant Gtre de 0, 1 a 0,2 millimetre. 

La figure 2 reprfcsente la pierre 5 mise en place dans le trou 2 
avant que l'6tape de sertissage n'ait debute. On peut voir sur la figure 2 
I'approche d'un outil 6 dans une direction perpendiculaire d la surface de la 
plfcce de metal 1. Sur la figure 2, I'outil 6 represents pr6sente une extr6mite 

1 5 conique termin6e par une pointe 1 2. 

En se reportant d la figure 3, on peut voir I'outil applique sur la 
surface de la piece de metal 1. Au cours de cette application de I'outil, la 
mattere est repoussee de part et d'autre de la pointe de I'outil 6 et la mattere 
constituant la piece de metal 1 est done deplacSe pour former une levre 8 sur 

20 le feuilletis 9 de la pierre 5 prealablement Insere dans le trou. Cette levre 8 
permet done d'immobiliser la pienre 5 dans son trou. 

L'etape suivante du precede consiste & former, avec I'outil 6, de 
nouvelles empreintes 11 sur la surface do la piece de metal 1, d6limit6e par les 
pierres 5. 

25 Lorsque J'on se rdtere a la figure 4, on peut voir la multitude 

d'empreintes 1 1 r6alis6es sur ces surfaces inter pierres. Dans I'exemple de 
realisation repr6sent6. ces empreintes 11 presentent des facettes, en 
I'occurrence quatre facettes. Les empreintes 11 situ6es de mantere adjacente 
aux pierres permettent de retenlr celles-ci. les autres empreintes 11 ayant pour 

30 fonction de renvoyer la lumtere. 

Les figures 5 a 8 represented plusieure formes de realisation de 
I'outil. Ces formes de realisation, non limitatives ont toutefois toutes comme 
point commun la caractdristfque selon laquelle rextr6mite de. I'outil est 
constitu6e d'une polnto 12 d son extr6mlte. Cette pointe 12 appliqu6e 

35 perpendiculairement d la surface du metal permet de repousser le metal m§me 
le plus dur pour former une levre 8. 
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La figure 5 represente un outil dent Textremite est pyramidale 
La figure 6 reprdsente un oulil dont Textremite est tdtraGdrique: 
La figure 7 represent© un outil dont Textremite est conique, 
Et la figure 8 represente un outil dont Textremite presente quatre 

5 facettes. 

Le precede, ainsi decrit, presente de nombreux avantages. II 
permet de sertir des pierres sur un m6tal extremement dur, tel que du titane, 
puisque I'outil qui est uti!is6 pour deformer !e metal et pour constituer une levre 
venant en appui sur le feuilletls de la plerre. agit perpendiculairement a la 

10 surface de la piece de metal destlnee a recevofr les pierres. 

En outre, le fait que Poutil presente une extremlte qui va conferer a 
Temprelnte une surface lisse permet un effet supplemental^ dans la mesure 
ou Temprelnte qui assure la retenue de la pierre realise egalement une 
reflexion de la lumiere. 

15 En multipliant les empreintes de ce type entre les pierres, il est 

ainsi crde une zone reflechissante entre les pierres qui valorisent la luminosite 
de ces demleres. La zone sombre qui existe dans le cas du pavage realise 
selon les techniques classiques, grace a Tinvention disparatt au profit d'une 
zone reflechissant la lumiere* 

20 Enfin. Taction de I'outil ne produit pas de bavure de telle sorte que 

le bijou ou la piece d'horlogerie sertie de cette maniere presente une grande 
douceur. 

Un autre avantage du procede selon 1'lnvention reside dans (e fait 
qu'il permet de sertir des pierres sur une surface Interieure ou une surface 
25 gauche. 

Enfln, la surface sertie par le precede selon Tinvention presente un 
aspect continu qui fait que les pierres sorties apparaissent comme alignees en 
rangees et colonnes 

Comme (I va de soi, Tinvention n'est pas limitee a la forme de 
30 realisation d6crite ci-dessus a titre d'exemple. Elle en embrasse au contraire 
toutes les formes de realisation. 

Ainsi, d'autres formes d'outils pourraient etre envisagees. II est bien 
entendu evident que tous types de pierre precieuse, semi precieuse ou 
synthdtique peuvent §tre sertis selon ce procede. 
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On comprend 6galement que, si ce proc6d6 est particulterement 
adapts au sortissage sur des m&aux dure tels que le titane, il peut 6galement 
etre mis en ceuvre sur des mdtaux tels que or, argent ou acier. 
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REVENDICATIONS 

1. ProcGde de sertissage d'au moins una pierre (5) pr6sentant un 
S feuilletis (9) dans uhe piece de m6tal (1 ), comprenant les Stapes consistent £ : 

- percer dans ia piece de metal (1) au moins un trou (2) susceptible 
de recevoir la pierre, 

- mettre en place une pierre (5) dans chaque trou (2). 

-r Bppliquer perpendiculalrement d la surface de la pteco et d 
10 proximity de la p6riph6rie de chaque Irou (2), un outil (6) dont I'extr6mile 
presente une pointe (12) pour refouler une Ifcvre (8) de m£tal sur le feuilletis (9) 
de la pierre, 

- appliquer perpendiculairement d la surface de la ptece I'outil (6) 
sur la surface de m6tal d6limil£e entre deux pierres (5) contiguBs pour 

15 imprimer £ la surface du m£ta1 au moins une empreinte (11) comprenant au 
moins une facette susceptible de r6fl6chir la lumiere. 

2. Proc6de selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que 
('application de I'outil se fait manuellement. 

3. Proc6d6 selon la revendication 2, caract6ris6 en ce que 
20 {'application de I'outil se fait m6caniquement. 

4. Outil (6) pour la mise en aBuvre du proc6d6 selon Tune dcs 
revendications 1 d 3, caract£ris6 en ce qu'il presente & son extr6mitt au moins 
une surface convergente se termlnant par une pointe (12). 

5. Outil (6) selon la revendication 4, caracterisg en ce que I'outil (6) 
25 presente d son extr6mit6 une forme conique termin£e par une pointe. 

6. Outil (6) selon la revendication 4, caracterisd en ce que I'outil (6) 
prdsente & son extr6mit6 une forme tetra£drique termin6e par une pointe. 

7. Outil (6) selon la revendication 4, caract6ris6 en ce que I'outil (6) 
presente d son extr6mit6 plusieurs facettes convergentes vers une pointe. 

30 8. Outil (6) selon Tune des revendications 4 d 7, caract6ris6 en ce 

que la pointe de I'outil presente un rayon de 0.2 d 0.5 mm. 

9. Produit tel qu'un bijou ou une pi&ce d'horlogerie comprenant une 

piece de m6tal (1) sur laquelle sent disposees au moins deux pierres (5) 

pr6sentant un feuilletis. caract£ris6 en ce qu'il presente, entre chaque 
35 pierre (5) , au moins une empreinte imprim6e dans la surface de la pi&ce de 

metal (1) formant une t&vre recouvrant le feuilletis (9) de la pierro (5). 
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10. Produit selon la revendication 9, caract6rfs6 en ce que la 
surface de la piece de m6ta1 (1) d6limit6e par plusieurs plerres (5) est dans sa 
totalite imprim6e d'empreintes (11). 

11. Produit selon la revendication 9 ou la revendication 10, 
5 caract6ris6 en ce que les empreintes (11) pr6sentent des facettes. 
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(54) Proccdo do aorticsago a grains do pJcrroa molloa done uno pleco on mdtal dur. 



(57) Lo procodd do sortissago a grains habitual est 
modilio en co quo lo trou (2) (ait dans lo moial (1) a un 
dia/nbtro dgal au diam&lro duloutlloUe (51) do la piorro. 
En plus, lo bas dos grains (4) ost Iraisd pour lonmor uno 



encocha (41) qui lormora la portoo do la piorro. Au 
moyan d'uno onglollo (6), on pousso los grains (4) con- 
Ire la piorro pour obionir son sonissago. La piorro n'osi 
alnsi pas soumiso a dos oftorls pour d6forrnor lo metal 
(1 ) el alto no risquo pas do so cassar. 
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Description 

[0001 ] La prdsenle invention concern? un proeddd 0*0 
sortissago a grains doe piorres ayanl uno durotd into* 
rlouro a 10 MOMS dans uno pioco do mdtal tol quo rector 
compronant los stapes survantos : 

a. repartition dos plorres sur ta pidco on mdtal el 
marquQQO du point roprdsontent to ceniro dos trous 
a porcor, 

b. percago on uno ou plusiours operations pour ob« 
tonir des trous do diamdtre el protondour souhaitos, 

c. formation dos grains par tralsago do la pioco do 
motel, 

d. rintlion do la lormo dos grains, 

e. miso on ptaco dos piorros dans los trous ot ap- 
plication dos grains conuo la couronno dos piorros 
par r intermedia iro dos ollons appliques sur chacun 
dos grains, 

1. flnlUon, polissago do la pioco ainsl formes. 

[0002] Aussi Wen dans la bijoutorio que dans Itiorto- 
gorio, drffdrontos tochniquos do sertissago son! ulitt- 
soos pour sortir dos piorros prociousos sur diftdrents 
motaux. Tradiltonnollomont. los plorres prociousos sonl 
sorties sur for, ou Id plat in o. ou hargont. Rocommonl, 
uno tondanco s'est dosslndo do sortl/ dos piorros pro- 
ciousos sur des motaux molns nobloa quo coux proctitis 
aussi bion on bijouterie qu'en hortogorio. 
|0003] Dilldrentos raisons ont conduit a cetto tendan- 
ce, dont uno, bion sOr, ost do proposer des articles per- 
mottant Cairo acquis a un prix plus bas ot dgatomonl do 
proposer dos articlos prdsonlant uno meilleure rdsislan- 
co centre I'usuro. 

|0O04) On a dOja sorti dos diamants sur do racier. 
Ncanmoins. i) taut savolr quo ta plcrro tors do son ser- 
tissago quoilo quo soil la technique utilisdo eublt dos 
conlratntos que co soil lors do I'implantallon dans los 
Irous ou tors du sorrogo par los grinos ou los cnatons 
ou los grains qui peuvent provoquor la destruction par- 
tiollo ou tola to do la piorro. Lo diamant 6tant la plorro la 
plus duro, pulsqu'i) piesente un dogrri do durelo do 10 
6 rochollo do MOHS. il pormot do r da lis or un sertissago 
sur acior sans boaucoup do problomoE. Aussi bien dans 
la bijoutorio que la joailJorio, on n'ullllso pas uniquomont 
dos diamants dont los prix sont parmi les plus dtovds, 
mats d'outros piorros do coulours lottos quo to rubb, lo 
saphir, to coridon, otc. dont lo dogro do durotd ost Infd- 
riour a 10 MOHS. Cos piorros supportont difficilomont 
los coniraintes d'un sort is sago habltuol dans un mdtal 
dur tol que I'aclor. 

[0005] La prosonio Invontion a pour but do romddlor 
a co problomeot do proposor un proedde do sertissago 



d groins des piorros ditos mollos sur un mdtal dur tel 
quo facto/. 

(0008] Lo proeddd so ton rinvont'ton ost caractOrisO on 
co que les trous porcos a ro tape b ont un diamdtre maxi- 

s mum correspondent au diametro du fouillolis dos pior- 
ros permottant (introduction dos piorros dans los trous 
correspondents sans deformation du mom I. ot quo I'on 
Iraiso los parties fcnldriouros dos grains pour prdformor 
la portdo do la piorro, qui viondra dpousor lo louillelis 

to lore do replication dos grains sur la couronno do cha- 
quo piorro. 

[0007] Los avantagos du procodd colon 1'invontion 
sonl evidontos a la ledurodos caroctdristiquos qui prd- 
codont, a savoir : 

I J ta piorro est miso dans lo trou crous d prdatablamont pra- 
tiquomonl sans aucun ettorl, puisquo lo diametro du trou 
correspond au diamdtre maximum do la piorro, elnsi la 
piorro n'est pas soumise a un effort pour la poussor a 
Cintdriour du trou ot doformer lo mdtal. Bion ontondu, lo 

*0 tail quo lo diametro du trou co/rospond au diamdtre 
maximum do ta piorro assuro un contact 6 [roil assurant 
uno tenue do la gommo, mats cetto domidro no subit 
pas los coniraintes qu'ollo aurait subi si lo trou ctait plus 
petit quo son diametro maximum. En plus, lo fait quo la 

2i partio tot d rlouro dos grains a Old fraisdo pour prdlormcr 
la portdo de la piano pormot brsqu'on pousso los grains 
contro la piorro d*obtonir son sortissago sans quo collo- 
ci soil soumise a dos coniraintes comme dans I'd tat an- 
tdrlour pour lormor ta portdo do ta piorro dans los grains. 

30 || est evident quo lorsqu'on pousso les grains contro la 
piorro. coOo<i ost soumiso a un cflort, mate i] s'agit d'un 
effort qui n*a pas pour but do ddlormor los grains at as- 
surer la portdo dos piorros par la pen cl ration du t ouillotis 
dans les grains, mate uniquomont do sorror la pioi ro on - 

3$ Ire tes grains et do ramcnor on quelle sorto les fraisuros 
sur Tangle formd par la couronno, lo fouiBolis at la cu- 
tasso do la piorro. 

[0008] Alnsi, en travail tanl avoc art ont ion ot prdciston, 
on pout sortir sur do I'aclor ou tout autro mdtal d'uno 
. 49 durotd similalre. n'lmporto quoilo piorro dilo mollo do 
couteur puisquo ta piorro n'est pas soumise a dos oflorts 
• ' ayanl pour but do ddformor lo mdtal of assuror un sor- 
tissago tnlimo, 

[0009] Solon uno vartanlo prdldrde do rinvention, la 
45 tormationdes grains ost reaQsde par traisagode la pioco 
do mdtal dans deux directions porpondiculairos. En ol- 
tot, co Irafeago osl rdatisd on onlovant du mdtal cntro 
los trous en travaillanl dans doux direct Ions ditfdrontos. 
co qui crdo lo chemin pour pormettro a la lumidro d'at- 
SO toindro la cu lasso do la gommo, co qui pormot d'oblonir 
par rdnexion do la lumidro un maximum d'dclal. 
[0010] Solon uno autro variant o d'oxdeution, tors do 
la formation dos grains, on los re love tres haul, on los 
dbavuro ot onsuito on los rocoupo pour baissor lour ha u- 
&S lour. Corto manidro do falro pormot on of lot d'dba vur or 
at do lormor dans un promior temps lbs grains avoc plus 
do precision. 

[0011] Llnvemlon sera ddcrito plus on ddtait a I'aido 
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du dossln ennoxd. 

[0012] La figure 1 esl uno vuo en coups o*une pioco 
do mdtal avec las trous desiindi d rocovoir las ptorres 
prociousos. 

[0013] La Hguro 2 est una vuo portfolio da la figure 1 s 
on plan apros la traisago pour lever los grains. 
[0014] La figure 3 est uno vue slmilaire a la prdedden- 
lo dans taquollo daux pianos prociousos onl 616 drspo- 
s6cs dans lour tog omen I. 

[0O1S] Los figures 4 ol 5 monlront uno vuo partiaHo 
du sortissags a grains rfuno pterro prdciouso seton fan 
antdriour. 

(0016] Los figures 6 el 7 men) rem le eonissago a 
grains solon la prdsento Invention. 
[0017] A la figure 1 . on a roprdsentd una place do me- 
tal 1 on coupo munio de Irous 2 creusds par lous 
moyons connus. Prdalablemonl, on ofiectuo ce qu'on 
appollo un milrailtago, c'cs1-a<djro on marque, en lonc- 
Uon do la grondour dos ptorres ol do roflot quo Ton dd- 
siro obtonir, la centro do chaqua trou a ortoctuor ei par 
la suito au moyen d'ouills lols quo dos Iraisss ou sirnK 
lalros on proc6do a la formation do irous 2 en uno ou 
plusleura operations. 

[00 IB) Solon fan anldrio ur. la dtemotro das Irous fo- 
rts ost Idgdromont infdriour au diamotre maximum do 
la piorre el plus prdctsdmont du louillotis. Par la suito, 
on so r6!6rant a ta (iguro 2. au moyon o°un oulil do coupe 
ol dans lo cas pr6senl ce eora una 1 raise, on crousa Pes- 
paco ontro los. doux trous (partlo hachurdo du dossin) 
dans doux buts, lo promior dtant de laissor passar la 
lumio r o vers la partlo Inldriours do la gommo, co qui por- 
mot tfobtonir b reflexion do ta lumldro assurani f aspect 
briliant dos pierros, ol pour lever las grains 4 qui sonant 
ulilisds par la suito pour maintonir chaqua gommo a rin- 
lOrlour du irou. Dans la cas present las grains sonl eu 
nombro do quatre par pterro, ma is co nombropeut varier 
on function do la grandeur dos ptorres et da I'ettoi e&- 
thdttquo quo Ton ddsiro obtonir. Co qui est sOr. c'ost qu'il 
ost ndcossaire quo la disposition da cos grains soil (out 
a fait symdlriquo pai rapport a la gemma et dgalement 
par rapport d la piece dans son onsomblo. 
[0010] Lorsqu'on travail lo do manioro anisanalo ot 
surtoul sur dos mdtaux prdcioux, co travail do traisago 
so fait souvem a la main par dos outits epeciaux II ost 
plus djfticilo d'etfocluer co travail sur de racier ou sur 
dos motaux durs a la main ol on pout ulilisor unouliDaga 
eddquat albnl d*un simpto apparoi) do fralsago guidd 
manuollomoni aux tours d'usinago numdriquos. 
[0020] AprOs avoir lovd los grains, on procodo a lour 
usinago pour lour donhor la tor mo souhaitde. Dans co 
but, on utiliso habltuollemont un oultl nommd poitolr, 
ma is tout autro moyon'mdeantquo addquat pout fltro uli* 
lisd. 

[0021] A la figure 3. nous avons roprdsontd l'ob|ot de 
la Hguro 2, a la dilldronco qu'ft Nntdrieur des Irous 2 on 
a dispose los gemmes 5 roprdeonlos de manioro bion 
ontendu tout a fait sch6matiquo. 
[0022] Solon Tart antdriour, lorsqu*on dispose chaqua 



piarro dans son trou corrospondant 2, on doll forcer lo 
pterro pour entrof dans lo irou corrospondant ol on ob- 
liont alnsi un premier sortissags (tenue de la piorro) par 
deformation du mdtal utilisd qui ost r en prlncipo, plus 
mou quo ta piorro prdciouso ou semi-prdc louse. Solon 
la pr6sente invontton. lo diamdlro du Irou 2 correspond 
exactemont au diamdlro maximum de ta gommo (du 
feuiliotis) et il suflit simptomenl do pou&sor la gommo a 
rintdrieur do co trou, ca qui n'ossuro bion cnlondu pas 
una tonua da la gemma aussi ofTrcaco qua lorsqu'il y a 
deformation du metal. 

[0023] Seton ran antdriour reprO&onld aux ftguroa 4 
et 5. cheque grain 4 doit Clre poussd par un outil 6 ap- 
petd ongtene contro la gommo 5 ol si on so rdlero main- 
tonant a la figuro 5, on veil quo lo grain 4 viont dpousor 
uno partie da la couronne 52 de ta gommo ot plus prd- 
ciscmont Tangle torrnd par la couronno 52, lo fouillotis 
51 ot la culasso 53, Alnsi, la base du grain 4 ost ddfor* 
moo, co qui pormol ©"obtonir uno bonno ossico do la 
gomme 5 dans son trou ot uno tonuo suflisanto. Cotto 
deformation du mdtal no pout Otroobtonue bion ontondu 
quo a) la piorre 52 prdsento uno cortalno reslstanco por- 
motlant oTobtenlr la deformation du mdtal. 
[0024] Cocl dtent praiiquemenl impossible d rdailsor 
avec racier ot dos ptorres prdsonlanl une durotd Inld- 
riouroft coOo dudiamant (10 MOHS), la pr6santo inven- 
tion propose do former per traisago au pied du grain 4 
una encocho 41, ainsi tor&que ronglotto 8 pous&o to 
grain 4 conUo ta piorro 5, fospaco ndcossaire pour log or 
la parlio do la gommo, a savoir I'anglo lormd par la cou- 
ronne 52, le -feuiliotis 51 et la culasso 53, ost protormd, 
ce qui no fait pas sublr d ta gomme dos contraintos no- 
cessalres a la formation d*uno saigndo dans to mdtal. 
comma dans fart antdri a ur, qui pourraienl provoquor sa 
destruction. Host dvident quo rospeco montrd a ta figure 
6 enlro la piorro ol rencocho 41 est oxagdrd pour ta clar- 
te du dessin. 

[0025] En conclusion, en modifianl doux o tapes do 
proeddd habituel do sertissago a grains, d savoir pro- 
mleremontcreusor dos trous dont lodiamotro maximum 
corrospond exactemont au dlamctro maximum do la 
gommo ot douxiemomonl on prdformanl des oncochos 
au bas do grains, on obtiont un sertissago do pierros do 
coulours ou on gdndral dos pierros prdsontant un dogrd 
do durete inferieur a 10 rVIOHS dans des mdtaux, to Is 
que I'acier, sans provoquor ta destruction do la gommo. 
[0025] A panir do co proeddd do base. U est dvldcnt 
qua los autres opdraitons de polissago, finissago, otc 
sonl dos bpdratlona convonlionnollas. Ainsi, nous 
n'avons pas mentlonnd precddemmoni lo fart qu'aprds 
avoir rabattu lee grains 4 sur la gemma, on procodo dga- 
lomont d une douxidmo finrlton aHn quo los grains prd- 
sontonl un aspect sphdriquo ol sans bavuro. 
[0027] Seton uno varianto rfoxdeution, lorsque Ton la- 
ve tes grains, on le fail en fraisanl la pioco do mdtal 2 
dans doux directions porpondiculairos sans quo cocl 
soil blen ontondu une obligation. 
[002B) EnHn. danslo but d'obtenlr doe grains tros bion 
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finis, tors do la formation do cos grains, on (or mo do 3 
grains qui soni roloves Iras haul ol par la suits, on pro- 
codo oux dffldrontos operations d'6bavurago otc ol on 
Unit par uno roooupo, c'ost-a-diro on coupo ta partis su- 
poriouro dos grains pour los amonor a la hauiour vouluo. 
Par ta suilo on procodo au sortissago dos piorros ot on 
lormino avoc dos travaux do flnilion ol do polissago, 
aussi bien dos grains ot do Pansomblp do la pioco. 
(0029) L'avantago do co procodo est quo l*on pout 
maintonani aussl Won en bifoulorio at surtout on horto- 
gorio proposor dos pioco s on moial dur sur tosquellos 
on a sortl dss piorros autros quo lo diamant, a savoir 
dos piorros do coutours. 

flovcndicallons 

1. Prcc6de do sonissago a grains do pionos ayant 
uno durotft Intdrioure a 10 MOHS dans uno pioco 
on motal dur, tot que racier, oompronant los stapes 

• principals suivanlos : 

a. repartition dos piorros sur la piece en metal 
ot marquago dos points roprdsenlant los con- 
tros dos Irous a porter, 

b. percago on una ou plusiours opGraltons pour 
obtonir dos trous do dlamOtro ot profondour 
souhaites, 

c. formation dos grains par fratsago do ta piece 
do motal, 

d. Vtntokm do la forme dos grains, 

o. mise en place dos piorros dans los trous el 
application dos grains coniro ta couronne dos 
pisrros par rtnlorrnodiairo dos efforts appliques 
sur chacun dos grains, 

t. flnition. polissago do la pioco ainsi formeo. 

caracloriso on co que los trous porces a fdiape b 
ont un diamdtro maximum corrospondant au diamO- 
tro du fouilioils dos piorros pormottant I'introductlon 
dos piorros dans los trous correspondents sans de- 
formation du mdtal, ot quo Ton f raise les panics in- 
torioures dos grains pour pratormor la poflee do la 
piorro, qui viondra Opouser lo lout Dot is tors do I'ap- 
plication dos grains contra tj couronne do chaquo 
piorro. 

2. Procodo soton la r ovondlcat ton 1 , caractdrlse par lo 
tait que la formation do grains osi realisoo par lo 
f ralsago dans doux directions perpondlculaires. 

3.. Procedd selon runo dos revondlcattons 1 ou 2, ca- 
ractdrlse par lo fait quo tors do la formation do 



grains, on los relovo plus haul quo d6slrd. on los 
dbavuro et on les rocoupe pour los baissor a lour 
hautour souhailfto. 
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